Die
Reproduzierbarkeit
garantiert, dass
Messungen, die

zu verschiedenen
Zeitpunkten oder
von verschiedenen
Anwendern
durchgefiihrt
werden, konsistente
Ergebnisse liefern.
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Leiter der Gruppe Messtechnik

DIE KRITISCHE ROLLE DER
REPRODUZIERBARKEIT BEI
BERUHRUNGSLOSEN MESSSYSTEMEN

Reproduzierbarkeit in der Messtechnik bedeutet, dass bei wiederholten
Messungen stets die gleichen Ergebnisse erzielt werden. Diese Konsistenz ist
von entscheidender Bedeutung, da sie gewdhrleistet, dass Sie sich auf genaue
Messergebnisse verlassen konnen. Bei berlhrungslosen Messsystemen ist die
Reproduzierbarkeit ein wichtiger Faktor fir die Aufrechterhaltung von
Konsistenz und Zuverldssigkeit, die Gewéahrleistung der Qualitdtskontrolle, die
Sicherstellung der Datenintegritat, die Forderung der Interoperabilitat, die

Einhaltung von Normen und die Erzielung von Kosteneffizienz.
Warum ist Reproduzierbarkeit wichtig?

Die Reproduzierbarkeit garantiert, dass Messungen, die zu verschiedenen Zeitpunkten
oder von verschiedenen Anwendern durchgefiihrt werden, konsistente Ergebnisse
liefern. Diese Eigenschaft ist die Grundlage fir die Genauigkeit und Wiederholbarkeit
des Messsystems. Die Aufrechterhaltung dieser Zuverlassigkeit wahrend des gesamten
Messvorgangs ist der Schlissel zur Gewinnung zuverlassiger Daten.

Wo ist die Reproduzierbarkeit wichtig?

In der Qualitdtskontrolle

In der Fertigung und Qualitdtskontrolle sind wiederholbare Messungen entscheidend
flr die Einhaltung von Produktstandards. Reproduzierbare Ergebnisse helfen beim
Auffinden von Fehlern oder Abweichungen bei Komponenten. Sie fordern die
Qualitatssicherung.

Integritat der Daten

In Forschung und Entwicklung, sowie in der Industrie bedeuten reproduzierbare
Messungen, dass den Daten vertraut werden kann. Diese Integritat ist von
entscheidender Bedeutung. Zuverlassige Messdaten unterstltzen fundierte
Entscheidungen und Schlussfolgerungen.

Datenaustausch

Verschiedene Systeme und Anwender missen hdufig Messdaten gemeinsam nutzen.
Die Reproduzierbarkeit stellt sicher, dass die Messungen Uber verschiedene Systeme
und Kontexte hinweg vergleichbar sind. Dies hilft beim Datenaustausch und der
Zusammenarbeit. Sie fordert die reibungslose Kommunikation und das Verstandnis
zwischen Systemen und Betreibern.
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“In meinen tdglichen
Gesprdchen

mit unserem
Vertriebsteam,
unseren Ingenieuren
und Kunden wird
immer wieder
deutlich, dass
Reproduzierbarkeit
der Schliissel ist.

Sie gewdhrleistet
genaue und
nachvollziehbare
Ergebnisse und hilft
allen, eine hohe
Qualitdt und Effizienz
in ihren Betrieben
aufrechtzuerhalten.”
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Einhaltung von Normen

In vielen Branchen gibt es strenge Normen und gesetzliche Anforderungen. So ist
beispielsweise die ISO 17025 eine internationale Norm, die die grundlegenden
Anforderungen an Prif- und Kalibrierlaboratorien zum Nachweis ihrer Kompetenz
festlegt. Sie unterstreicht die Bedeutung der Reproduzierbarkeit, um die
Rickverfolgbarkeit und Zuverlassigkeit von Messungen zu gewahrleisten. Bei der
Kabelherstellung sorgen Normen wie BS EN 60811 dafir, dass die Messungen der
Kabeleigenschaften konsistent sind und den Qualitats- und Sicherheitsspezifikationen
der Branche entsprechen.

Kosteneffizienz

Nicht reproduzierbare Messungen konnen zu Fehlern, Nacharbeit und Ausschuss
flhren und die Betriebskosten erhéhen. Die Gewahrleistung der Reproduzierbarkeit
reduziert Ineffizienzen und fuhrt zu Kosteneinsparungen.

Besondere Bedeutung der Reproduzierbarkeit bei optischen Messmikroskopen

Prazisionsmessung

Optische Messmikroskope werden flr hochprazise Messungen im Mikro- und
Nanobereich eingesetzt. Diese Gerdte sind von Haus aus prazise. Die Genauigkeit

muss jedoch durch die Reproduzierbarkeit erganzt werden, um sicherzustellen, dass
Messungen im kleinen MaRstab zuverldssig, wiederholbar und Uber mehrere Versuche
hinweg valide sind.

Komplexe Messungen

Mikroskope messen oft komplexe Geometrien und feine Details. Um die
Reproduzierbarkeit zu gewahrleisten, missen die Merkmale wiederholbar gemessen
werden. Dies ist in Bereichen wie der Feinmechanik, der Halbleiterindustrie und der
Herstellung medizinischer Gerate von entscheidender Bedeutung.

Kalibrierung und Validierung

Die Reproduzierbarkeit hat fir die Kalibrierung und Validierung von optischen
Messmikroskopen einen mafRgeblichen Stellenwert. Eine regelmaRige Kalibrierung
fUhrt zu reproduzierbaren Ergebnissen. Sie stellt sicher, dass das Gerat seine
Genauigkeit im Laufe der Zeit beibehalt und die Messergebnisse auf nationale und
internationale Standards rickfihrbar sind.

Vergleichende Analyse

In der Forschung und Entwicklung vergleicht man verschiedene Proben oder dieselbe
Probe unter verschiedenen Bedingungen. Dies erfordert reproduzierbare Messungen,
um sicherzustellen, dass Unterschiede auf Abweichungen in der Probe und nicht auf die
Messung zurlckzufihren sind.

Automatisierung

Optische Messmikroskope werden in automatisierten und CNC-gesteuerten
Messsystemen verwendet. Flr ihre effektive Funktion ist die Reproduzierbarkeit von
grolRer Bedeutung. Diese Systeme fihren Messungen mit minimalem menschlichen
Zutun durch, wobei die Fahigkeit, gleichbleibende Ergebnisse zu erzielen, entscheidend
fr die Genauigkeit und Effizienz automatisierter Prozesse ist. Reproduzierbare
Messungen gewahrleisten, dass automatisierte Systeme zuverlassig Teile inspizieren,
Qualitatskontrollen durchfiihren und prazise Anpassungen vornehmen kdnnen, was zu
héherem Durchsatz und geringeren Betriebskosten fuhrt.
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Zusammenfassend ldsst sich sagen, dass Reproduzierbarkeit das A und O ist. Sie ist
entscheidend fur zuverladssige, effiziente und genaue berihrungslose Messsysteme.
Dies gilt insbesondere fiir optische Messmikroskope. Sie gewahrleistet die Genauigkeit
und Integritat der Messdaten. Sie unterstitzt die Qualitatskontrolle, Forschung und
Entwicklung, sowie industrielle Prozesse. Konsistenz hilft uns, unseren Messungen

zu vertrauen. Sie rationalisiert auch die Ablaufe und tragt zur Einhaltung von
Industriestandards bei. Letztendlich treibt sie Innovation und Spitzenleistungen in vielen
Bereichen voran.

Uber Giiven Tiiremen:

Mit einem Bachelor of Science Universitétsabschluss in Maschinenbau und iiber 20 Jahren
Erfahrung in der Zusammenarbeit mit flihrenden Herstellern verfiigt Giiven Tiiremen (ber ein
umfassendes Versténdnis der industriellen Messtechnik in einer Vielzahl von Sektoren, darunter
Elektronik, Automobil, Maschinenbau, Kunststoffe und medizinische Geridite.

Seit seinem Eintritt bei Vision Engineering hat Giiven die Transformation unserer Messtechnik-
Systeme und -Fdhigkeiten geleitet, um eine breite Palette an automatisierten Lésungen
anzubieten, die unseren Kunden helfen, die Qualitét und Effizienz zu verbessern.






