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Bertihrungslose Messsysteme

FUr Messungen in 3 Achsen und Inspektion

Hy

AuBerst wiederholgenaue beriihrungslose 3-Achsen-Messungen

Patentierte optische Technologie mit klarer Kantendarstellung fur Bilder
in hochster Auflésung und mit bestem Kontrast

Video-Kantenerkennung fur schnelle Messungen mit hohem Durchsatz

Verschiedene Ausfihrungen von Systemkonfigurationen (wie vollstandig
automatisierte CNC-Steuerung)



Die Hawk-Familie der berthrungslos
messenden Prazisionssysteme

Die optischen und videobasierten, berthrungslos messenden Systeme der Hawk Familie
wurden far Unternehmen entwickelt, die hochste Fertigungsqualitat sicherstellen mussen
und hohe Genauigkeit an komplexen Komponenten aus verschiedensten Materialien
bendtigen.

Hawk - Eine Famili

Die Hawk-Familie besteht aus einer Auswahl von Systemen, die individuell auf spezifische Messanwendungen
abgestimmt sind.

Alle Hawk-Systeme sind mit dem patentierten Dynascope™-Betrachtungskopf ausgestattet, der fur eine
einzigartige Abbildungsleistung sorgt und so prazise Messungen an schwierigen Kanten ermaglicht.

Hawk macht den Unterschied ...

Vision Engineering besitzt weltweite Patente fur eine Reihe von Technologien, die
die optische und ergonomische Leistung optimieren. Mit der patentierten
Dynascope™-Technologie der Hawk-Systeme kénnen Sie auch kontrastarme und
stérungsbehaftete Kanten zuverlassig erkennen und messen. Das geht schnell und

spart Kosten.

Schwarz auf Schwarz? Weil3 auf WeiB? Transparente Gegenstande? Schwer erkennbare
Merkmale sind in allen Details sichtbar — ein Vorteil, den andere Messgerdte wie
Profilprojektoren oder Video-Messsysteme so nicht bieten. Prazise Messungen werden
muhelos moglich.

Die Dynascope™-Technologie im Uberblick

Durch die Dynascope™-Technologie mussen keine
herkdmmlichen Mikroskop-Okulare verwendet werden, um
die hervorragende Abbildungsleistung eines optischen
Systems zu erhalten.

Hawk ist durch und durch ein optisches Mikroskop.
Unverfalschte, farbechte und detailreiche Bilder werden
in  hoher Auflésung durch den ergonomischen
okularlosen Betrachtungskopf prasentiert.

Die Austrittspupille der Dynascope™-Optik entspricht extrem
aufgeweiteten Okularen. So muss der Betrachter seine Augen
nicht auf einen extrem gebtindelten Strahlengang ausrichten,
um das vergrofBerte Objekt zu sehen, sondern erhdlt eine
deutlich groBere Bewegungsfreiheit.




“ Hawk ist das ideale Messgerat fur uns.
Es ist benutzerfreundlich und flexibel

genug, um damit fast alle unsere

Komponenten messen zu koénnen.
Durch die Berichtsfunktionen kann ich
eine Datendatei fir jedes gemessene
die

Bauteil erstellen. Das ist fur

Rickverfolgbarkeit sehr wichtig. , ,

Zwel Grunoversionen

Hawk Elite

Wenn es auf die Abbildungsqualitat

ankommt.
Das Erfolgsrezept des Hawk Elite st
seine  Kombination aus Prazision und

Unkompliziertheit. Kontrastreiche Bilder in hoher
Auflésung in Verbindung mit sehr gut
eingefiihrter Software erlauben mihelos prazise
Messungen selbst an schwer erkennbaren

Objektmerkmalen (wie an schwarzen oder
transparenten Kunststoffteilen), so dass Sie lhren
Messergebnissen rundum vertrauen kénnen.

Die hervorragende optische Abbildung l&sst
auch die gleichzeitige Ausflhrung detaillierter

visueller Prafungen zu.

Hawk Duo

Wenn es auf hochste Abbildungs
qualitat und auf hochste Flexibilitat

ankommt.

Zwei  Messsysteme
Duo verbindet optische
Messtechnologien in einem System. Welche

in einem! Hawk
und  Video-

Komponenten Sie auch prufen, Sie kénnen
darauf vertrauen, dass Sie Uber die besten

Werkzeuge verfiigen.
Ob Routineprtifungen oder anspruchsvolle
Messungen — das Hawk Duo besitzt die
Leistungsfahigkeit und Flexibilitdt, um alle
Bauteile zu messen - nicht nur die einfachen.

e
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Mensch gegen Maschine

Im Computerzeitalter gilt es im
Allgemeinen als selbstverstandlich,
dass es menschliche Fahigkeiten nicht
mit den Mbglichkeiten der digitalen
Welt aufnehmen kénnen. Vergessen
wird dabei aber mitunter, dass Rechner
zwar viel kénnen, aber fir die

Ergebnisse voreingestellte Parameter

heranziehen, die mdglicherweise nicht

zur gegebenen Situation passen.

Wana

Hawk vereint eine rein optische,
hdchste Abbildungsqualitdt mit dem
besten Bilderkennungssystem
Uberhaupt, dem Menschen selbst. In
dieser Kombination werden
hochgenaue und reproduzierbare
Messergebnisse erzielt, insbesondere
in schwierigen Messsituationen. Und

das bei jeder Messung aufs Neue.




Die Konfigurationen

Modularer Aufbau

Hawk Elite und Hawk Duo sind modulare Systeme, mit denen sich ein

maBgeschneidertes System fur Ihren konkreten Bedarf erstellen lasst.

Hawk Elite Hawk Duo

1, I
[ |

Optische Messung [ |
|

Video-Kantenerkennung

2 Datenverarbeitung

PC-Software (Multi- Touch)
Ol O

Robuster Geometrierechner |j

3 Max. Messwege in X und Y

PC-Software (erweiterte Funktionen)

150 mm x 150 mm M
200 mm x 150 mm M M
200 mm x 150 mm CNC ey T
250 mm x 150 mm M M Haben Sie Fragen zur
200 i x 295 Iy v Konfiguration fiar Ihre
Anwendung?
400 mm x 300 mm M M
. Kontaktieren Sie uns und besprechen Sie die
Voraussetzung: Touchscreen-Monitor far Multi-Touch-Funktionen. Anforderungen Ihrer Anwendung mit unseren
Messfachleuten, um das passende System fir lhren

Legende: W Standard )
Einsatz zusammenzustellen.

Optional

Optional (nur fir manuelle Systeme)

O

[y

M Manuell

s Motorisch

B4 Vollautomatisch (CNC)

FUr ausfihrliche Details siehe
Systemoptionen und technische Daten
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Optional *
motorisch erhéltlich *

Hawk Elite

Wenn es auf die Abbildungsqualitat ankommt.

Hawk Elite ist ein Hochprazisions-

Messmikroskop mit besonderen
Eigenschaften, das l|hre Mess- und

Prifmaglichkeiten spurbar verbessern wird.

Unternehmen  kdénnen lhre  hohe
Fertigungsqualitat sicherstellen, in dem
Sie mit Hawk Elite schwierig zu

erkennende Teilemerkmale wie an
schwarzen oder transparenten

Kunststoffteilen exakt messen.

= Exakte 3-Achsen-Messungen (X, Y, Z) an Prazisionsteilen

= Die Patentierte optische VergroBerung bildet Kanten deutlich
ab und ermdglicht bzw. erleichtert so prazise Messungen

= In hohem MaBe konfigurierbar fir individuelle Anwendungen

Der patentierte optische Dynascope™-Betrachtungskopf von Vision
Engineering erlaubt mihelos exakte Messungen an verschiedensten
Komponenten. So kénnen Sie den Ergebnissen, die Sie mit lhrem

Hawk Elite-System erzielen, rundum vertrauen.

Von einfachen Messungen von Merkmalen bis zu komplexeren
Messungen an Komponenten verbindet das Hawk Elite
Teileabbildungen mit hoher Auflésung und hohem Kontrast mit

intuitiver Bedienung. Auf diese Weise sind in vielen Anwendungen

genaue Messergebnisse mihelos mdéglich.

I|' & Bar lew

Stage Pasition
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HAWK ELITE

Der Erfolg liegt in Breite Palette von
Anwendungen

der Einfachheit.
Der Erfolg des Hawk Elite liegt in der Einfachheit des Kunden rund um den Globus nutzen Hawk-Systeme fur
Messvorgangs. Der Anwender sieht klar und deutlich die eine breite Palette von berthrungslosen
Messanwendungen wie:

zu messenden Merkmale und verknUpft sie in der
Der einfache und

geometrischen  Auswertung.
Uberschaubare Vorgang gibt Sicherheit in der Ausfiihrung

und Zuverldssigkeit in den Ergebnissen.

Sie sehen es, also kénnen
Sie es messen

Kleine, komplizierte Teile und schwer zu erkennende Proben

(wie schwarze Teile, weile, glanzende oder transparente
Objekte) konnen bis ins kleinste Detail betrachtet werden,

was bei anderen Messgeraten wie Systemen auf Videobasis
oder Profilprojektoren deutlich begrenzter moglich ist. Auf

diese Weise konnen prazise Messungen mihelos
durchgefthrt werden. Die hervorragende optische
Abbildung lasst auch die gleichzeitige Ausflihrung
detaillierter visueller Prifungen zu.

Schlauche,

Kunststoffteile (wie Verbindungssttcke,
Formen), medizinische Implantate (wie Stents oder

Horgerate), Komponenten fir die Luft- und Raumfahrt,

Hawk macht den Unterschied...
Automobilindustrie und Verteidigung, Prazisionstechnik,

Hawk nutzt die mikroskopische Auflésung, ein reines
Uhrenherstellung sowie viele weitere Anwendungen.

optisches Abbild und das beste Bilderkennungssystem, das es
derzeit gibt — den Menschlichen selbst. Zusammen

ermoglichen diese Elemente Messungen mit hochster
bei  schwer  erkennbaren

vor  allem

Prazision
Komponentenmerkmalen oder komplexen Anwendungen. So

werden zuverldssige, wiederholbare Ergebnisse moglich.

Optische Messungen sind ideal fir ...

Kritische Teile wie medizinische Gerdte und Komponenten fir den

Verteidigungsbereich, Luft- und Raumfahrt oder Satelliten.
kleineren Stuckzahlen wie allgemeine

in
Motorsportkomponenten,

Hochwertige Werkstlicke

Automobil-  und

Prazisionsmechanik-,
Prototypteile usw.
Kontrastarme Komponenten wie farbige Kunststoffteile.

Schwer erkennbare Merkmale
ausgefuhrt

Wo schnell einzelne Messungen ohne Vorbereitung

werden mussen.

Wenn die gleichzeitige visuelle Inspektion von Vorteil ist.

Sowie fur zahlreiche weitere Anwendungen, bei denen es auf hohe

Zuverlassigkeit ankommt.

Haben Sie Fragen zur Konfiguration fir Ihre

Anwendung?
Kontaktieren Sie uns und besprechen Sie die Anforderungen Ihrer
Anwendung mit unseren Messfachleuten, um das passende System fir lhren

Einsatz zusammenzustellen.
www.visioneng.de/hawkelite




Optional #
motorisch erhéltlich #

Hawk Duo

Wenn es auf héchste Abbildungsqualitdt und auf héchste

Flexibilitat ankommt.

Zwei Messsysteme in einem!

Hawk Duo verbindet optische und
Video-Messtechnologien in einem System.
Welche Komponenten Sie auch prifen, Sie
kdnnen darauf vertrauen, dass Sie Uber die
besten Werkzeuge verfligen.

Ob Routineprifungen oder anspruchsvolle
Messungen — das Hawk Duo besitzt die
Leistungsfahigkeit und Flexibilitat, um alle
Bauteile zu messen - nicht nur die einfachen.

= Besondere Flexibilitat in Verbindung mit optischer
und Video-Messtechnologie

- Messung und Betrachtung komplexer Objekte
durch das patentierte ,,okularlose” Mikroskop.

- Nahtloser Wechsel zu Videomessungen fur
kontrastreiche Merkmale.

= |n hohem MaBe konfigurierbar fir individuelle
Anwendungen

Vision Engineering hat ein ergonomisches Mikroskop mit einem
Video-Messsystem kombiniert. Das Ergebnis ist das Hawk Duo.
Video- und optische Messungen fihren je nach Situation zu
optimalen Ergebnissen.

Das Hawk Duo ist mit Multi-Touch-Messsoftware der ,,neuesten
Generation” ausgestattet und dadurch auBergewohnlich intuitiv,
bedienerfreundlich und muhelos erlernbar. Die intuitive ,touch-to-
measure” Software erfordert nur einen geringen Einlernaufwand
und kann praktisch sofort benutzt werden. Die Software vereinfacht

die Arbeitsschritte und reduziert die Gefahr von Bedienungsfehlern.




HAWK DUO

Hawk Duo.
Wozu optische und Videomessungen?

Die Messtechnologien des Hawk Duo vereinen die Vorzige
der optischen und Videomesstechnik. Welche Werkstlicke Sie

auch messen, Sie konnen sicher sein, dass Sie die besten

Werkzeuge fur die jeweilige Aufgabe haben — vereint in einem

einzigen System.

Optische Messung

Fur prazise Messungen missen Sie die Kante des zu
messenden Merkmals klar identifizieren kénnen. Das Hawk
Duo ist mit einem patentierten okularlosen Messmikroskop

ausgestattet, das kontrastreiche Bilder Ihrer Objekte in

mikroskopischer Auflosung liefert.

Komplexe oder schwer zu erkenndende Merkmale werden
bis ins kleinste Detail sichtbar, so dass Sie alle Komponenten
- nicht nur die kontrastreichen — prazise messen kénnen! Das

hervorragende mikroskopische Bild erlaubt auch die visuelle

Betrachtung mit hoher Auflésung.

Videomessung

Videomessungen sind ideal fur géngige Werkstiicke, deren
Kontrast zeigen. Messsoftware

Kanten einen guten
in Verbindung mit einer

der ,neuesten Generation”
hoch auflésenden Videokamera erfasst die Kanten schnell

und sicher.
Werkstiicke haben die unterschiedlichsten Formen, Farben und

Strukturen. Mit dem Hawk Duo konnen Sie die ideale
Technologie fur das zu messende Merkmal auswéhlen und
sofort von Video- zu optischen Messungen wechseln, um
sicherzustellen, dass Sie stets das passende Messinstrument zur

Hand haben.

»Duo”: optische- und Video-
Messungen sind ideal fdr ...

die gleichen Anwendungen wie bei Hawk Elite, plus ...
wenn regelmaBig Objekte mit gut erkennbaren Kanten

zu messen sind
wenn auch mal ganze Chargen von Priflingen gemessen

werden mussen
wenn generell eine hohe Flexibilitdt bei Messanwendungen

gefordert wird

MZmeqsure\w ’

Technologie

Hawk-Systeme sind mit Multi-Touch-

Viele der
Messsoftware der ,neuesten Generation” ausgestattet

und dadurch auBergewdhnlich intuitiv bedienbar.
Sie erfordert nur einen geringen Einarbeitungsaufwand.
dass die Software

bedeutet,
Maus  mittels

touch-to-measure”
zusatzlich zur Bedienung mit der
Fingergesten gesteuert werden kann. So kann mittels
Spreizen der Finger vergréssert und mittels Wischen in der
Teileansicht navigiert werden. Das Tippen mit dem Finger

auf eine Kante setzt Messpunkte auf dieser.
Durch Anlehnung an das Bedienkonzept von
Smartphones und Tablets finden sich Anwender schnell
zurecht. Als Basis dient ein Windows Betriebssystem, so

wird die bestmogliche Anbindung an Microsoft-
Anwendungen (nicht enthalten) und
unternehmensweite Netzwerke sichergestellt.

in  der

Wieder gilt: Einfachheit gibt Sicherheit
Anwendung. So gibt die intuitive ,touch-to-measure”
Software die optimale Ubersicht und Klarheit im Erfassen
der MaBe, in der Auswertung und der Dokumentation.
Die Gefahr von Bedienungsfehlern wurde auf ein

Minimum reduziert.

Haben Sie Fragen zur Konfiguration fir lhre Anwendung?

Kontaktieren Sie uns und besprechen Sie die Anforderungen lhrer Anwendung mit unseren Messfachleuten, um das passende System fir

Ihren Einsatz zusammenzustellen.

www.visioneng.de/hawkduo
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Optionen und Zubehor

Alle Hawk-Systeme zeichnen sich durch ein modulares Design aus
Prézisionsmesstische

und sind individuell auf Ihre konkrete Anwendung konfigurierbar.

Jeder Messtisch wird mit groBer Sorgfalt gefertigt und verfugt tiber
eine nichtlineare Fehlerkorrektur (NLEC) ab Werk.

(ausfuhrlichere Details siehe ,, Technische Daten”)

150 mm x 150 mm, manueller Messtisch ‘ ‘!‘
200 mm x 150 mm, manueller oder motorischer Betrieb .

250 mm x 150 mm, manueller Messtisch I

300 mm x 225 mm, manueller Messtisch

400 mm x 300 mm, manueller Messtisch

Software- und Geometrierechner -
Optionen

Die Auswahl an branchenfuhrenden Messsoftwaren und Geometrierechnern machen Hawk in der
Produktionsumgebung und im Messlabor einsetzbar.

Messsoftware der ,,neuesten Generation™*
Die intelligente und auBergewohnlich intuitive Messsoftware, die

aufgrund der Symbolsteuerung an die vertraute Smartphone -
Bedienung erinnert, bietet eine sehr gute Ubersicht, auch bei

komplexen Messaufgaben.
Die flexible Berichtsfunktion erlaubt die Dokumentation der
Ergebnisse und kann tber die Aufnahme in Messprogramme

automatisiert werden. Teileabbildungen und Grafiken konnen
in Austauschdateien fr

gedruckt und die Messwerte
Tabellenkalkulationen und Statistikprogramme exportiert werden

*Touchscreen-Monitor empfohlen

Messsoftware mit erweiterten Funktionen

Alternativ bietet eine leistungsstarke Messsoftware weitere

Maoglichkeiten wie das direkte Schreiben von Messwerten in
Konfigurieren  der

die  Tabellenkalkulation,  freies
Messprotokolle incl. der Definition von Feldformeln,
Messprogrammen  und

komfortables  Editieren  von
umfangreiche CAD-Import- und Exportmoglichkeiten

Robuster Geometrierechner*

Der robuste Geometrierechner im stabilen Gehause zeigt nicht
nur deutlich und Ubersichtlich die Messergebnisse, sondern
bietet durch seine Geometriefunktionen auch die Antwort auf
viele Fragestellungen, die Uber das Erfassen einer einfachen

Strecke hinausgehen.

*nur fir Hawk Elite



Beleuchtung

Episkopische Beleuchtung

Auflicht

Die helle Ring-Auflichtbeleuchtung mit weiBen LEDs Projiziert das Licht durch das Objektiv auf
leuchtet Oberflachen gleichmaBig und schattenfrei den Priifling. Hilfreich zum  Beleuchten
aus. In Kombination mit vielen Messsoftwaren ist von Blindbohrungen und tiefen
eine Schaltung in Segmenten moglich, um Kontraste Oberflachenmerkmalen, wenn die Oberflache
2u erhohen eben ist oder stark reflektiert

Durchlicht Mikro-Objektive  machen eine  Episcopic-
Diese Beleuchtung liefert ein klar umrissenes Beleuchtung erforderlich.
Profil des Pruflings, um sowohl seine AuBenmaBe

Ringlicht und Episcopic-Beleuchtung lassen sich

als auch Durchbriche und Bohrungen zu
erfassen. Sie kann auch zum Hervorheben von noch  flexiblere

in  durchscheinenden  Teilen

kombinieren, um  eine
Merkmalen Beleuchtungssteuerung zu erhalten.
eingesetzt werden

Mit Irisblende, um Spiegelungen an glanzenden
Seitenwanden zu reduzieren.
Optional konnen Farbfilter fur das Durchlicht

angebracht werden.

Bilderfassung und -archivierung

Fur die Bilddokumentation, -verarbeitung und Archivierung steht eine Reihe von Mdoglichkeiten zur
Verflgung. Aufféllige oder dokumentationswirdige Merkmale kénnen fotografiert, beschriftet und zur

Information oder fur Besprechungen an Mitarbeiter, Kunden und Auftraggeber gesendet werden

Kundenspezifische Strichplatte

Optional sind Sonderstrichplatten lieferbar.

Objektive
_—

Makro- und Mikroobjektive sind nutzbar.
Makro-Einzelobjektive sind mit einer Irisblende zur Erhdhung der Scharfentiefe ausgerustet. Die Mikro-Objektive werden an einen 4-fach Objektivwechsler

montiert. Nicht alle Mikro-Objektive sind in allen Regionen lieferbar.

Schérfentiefe (um)

Makro-Objektive
Objektiv GesamtvergroBerung Arbeitsabstand Sichtfeld (mm @)
1x 10x 84 mm 14,2 mm 270 pm
2x 20x 81 mm 7.1 mm 67 uym
5x 50x 61 mm 2,8 mm 10 pm
10x 100x 32 mm 1,4 mm 6 pm

Mikro-Objektive (normaler Arbeitsabstand)
Arbeitsabstand Sichtfeld (mm @) Scharfentiefe (um)

Objektiv GesamtvergroBerung
5% 50x 20 mm 4,4 mm 12,22 ym
10x 100x 10,1 mm 2,2 mm 3,06 ym
20x 200x 3,1 mm 1,1 mm 1,3 pm
50x 500x 0,66 mm 0,44 mm 0,43 pm

Scharfentiefe (um)
4,4 ym

Mikro-Objektive (groBer Arbeitsabstand)
Sichtfeld (mm @)

GesamtvergroBerung Arbeitsabstand

Objektiv
10x 100x 21 mm 2,2 mm
20x 200x 12 mm 1,1 mm 1,72 pm
50x 500x 10,6 mm 0,44 mm 1,10 um
100x 1000x 3,4 mm 0,22 mm 0,43 pm

Mikro-Objektive (besonders groBer Arbeitsabstand)

Objektiv GesamtvergréBerung Arbeitsabstand Sichtfeld (mm @) Scharfentiefe (um)

20x 200x 21 mm 1,1 mm 2,24 ym
500x 15 mm 0,44 mm 1,36 um

50x
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Software-Informationen

Stage Position
X 71.726
Y 98.735
Z 14.440

Delete

ek 14| [Bevaianiainii]

volxl o -0.00
i 0.05
bl _-0.00

Quit Done

Haben Sie Fragen zur Konfiguration fir
lhre Anwendung?

Kontaktieren Sie uns und besprechen Sie die Anforderungen lhrer Anwendung
mit unseren Messfachleuten, um das passende System fir Ihren Einsatz
zusammenzustellen.

www.visioneng.de/hawk

M3 - Messsoftware der , ndchsten Generation”

Die intelligente und intuitiv bedienbare M3-Messsoftware verbindet Einfachheit
mit Funktionalitdt und unterstiitzt Sie so bei allen Messaufgaben. Die mit
umfassenden geometrischen Mess-Werkzeugen sowie Touchscreen-
Bedienung* Uber Symbole, wie beim Smartphone, ausgestattete M3-Software
erlaubt schnelle Messungen auf einfache Art. Aber auch das Messen komplexer

Merkmale geht mit groBer Ubersicht leicht von der Hand.

* . .
bei Verwendung eines Touchscreen-Monitor

toudh?measureV

Technologie

Entwickelt fiir die Multi-Touch-Bedienung - Neben der herkémmlichen Mausbedienung kénnen
Nutzer durch Driicken, Wischen oder Bertihren des Monitors die Software komplett bedienen.

Verkniipfungen und Konstruktionen - Wahlen Sie zwei oder mehr Merkmale, um aus lhnen

Schnittpunkte oder weitere Konstruktionen zu erstellen.

Erweiterte Berechnungsformeln - Wahlen Sie aus den mdoglichen Berechnungen von Elementen die

fur die Messanforderung passende Art.

Teileprogrammierung - Vereinfachen Sie Messroutinen durch das Aufzeichnen von Messablaufen incl.
Ausdrucken und Messwertexporten. Die Ausfiihrung der Messprogramme enthalt auf Wunsch auch

gleich die Toleranzpriifung.

CAD-Dateiimport (optional) - Erlaubt das Einblenden von CAD-Daten (dxf) in das Video-Livebild zur
visuellen Priifung komplexer geometrischer Konturen fur rasche Gut/Schlecht-Entscheidungen.

Automatische Kantenerkennung - Kanten werden automatisch erfasst und eingemessen. Mittels

einer Lernfunktion kbnnen besondere Kontrastsituationen berticksichtigt werden.

Einfligen von Messwerten in die Teileansicht - Fur Ubersichtliche Prasentation der gefundenen

Ergebnisse. Uber die Zwischenablage leicht in PC-Anwendungen Ubertragbar.

Geometrische Toleranzen - Ein paar Klicks bis zur umfangreichen Toleranzauswertung der

gemessenen Elemente, sowohl in der Form als auch in der Lage.

Datenexport - Praktische Exportfunktion von Messdaten tber DXF (optional) zu CAD-Anwendungen
fur das digitalisieren von Priiflingen oder das Erstellen von Schablonen fir weitere Priifungen.

Sehen Sie sich das Video auf www.visioneng.com/m3 an.



Software-Informationen

IK 5300 - Messsoftware mit erweiterten
Funktionen
R {(*vormals QC-5000)

Teawm e
EomTann rrex)

IK 5300 ist die umfangreichste Messsoftware in der Hawk-Familie mit den
umfassendsten Funktionen und den vielfaltigsten Anpassungsmaglichkeiten
an lhre Anforderungen.

Die weitreichend optimierbare Video-Kantenerkennung (VED) mit

Messpunktvorschau erleichtert die Einrichtung der Messabldufe sehr.
Drag&Drop Funktionen lassen Sie die Ergebnisanzeige und den Messreport auf

Ubersichtliche Weise anpassen. Der Programmeditor lasst Sie Messprogramme

auch nachtraglich optimal gestalten.

Besondere Funktionalitit

v Méglichkeit von bedingter Programmierung und anpassbaren Auswertungsformeln

v/ Profilvergleich mit DXF-Dateien
v/ Drag&Drop- konfigurierbare Reports und Datentransferformulare

v/ Integrierte Formulare zur Datenerfassung fiir statistische Auswertungen

Verkniipfungen und Konstruktionen - Wahlen Sie zwei oder mehr Merkmale, um aus lhnen

Schnittpunkte oder weitere Konstruktionen zu erstellen.

Teileprogrammierung - Vereinfachen Sie Messroutinen durch das Aufzeichnen von Messablaufen incl.

Ausdrucken und Messwertexporten. Die Ausfihrung der Messprogramme enthalt auf Wunsch auch

gleich die Toleranzprifung. Incl. komfortablem Editor.

sruin 415
[ 66 von BE Luuklan
an

Import von CAD-Dateien (dxf) - Fir das Einblenden von Konturen in das Video-Livebild oder fur
Profilvergleich mit grafischer und numerischer Anzeige der Abweichung, auch groBer Merkmale.

Einfligen von Messwerten in die Teileansicht - Fir Ubersichtliche Prasentation der gefundenen

Ergebnisse. Uber die Zwischenablage leicht in PC-Anwendungen Ubertragbar.

Datenexport direkt in die Tabellenkalkulation - Die integrierte DDE Schnittstelle erlaubt die Ubergabe

der Messdaten direkt in Ihre Tabellenkalkulation Excel®, mit jedem Messprogrammdurchlauf.

Geometrische Toleranzen - Verschiedene Toleranzreports zeigen die Ergebnisse der Toleranzpriifung
mit Tendenz und farblicher Markierung Grin/rot fur Gut/Schlecht an.

Einpassung in DXF-Schablonen - Schneller und direkter Vergleich der tatsachlichen zur Sollkontur

durch den Import von Teilezeichnungen in das Video-Livebild.

MaBgeschneiderte Formeln - Die Ergebnisfelder konnen fur spezielle Messbedurfnisse und besondere
Berechnungen angepasst werden. Dazu werden Formeln eingebettet, um zum Beispiel komplexe
Haben Sie Fragen zZur Konﬁguration fur lhre Berechnungen aus gefundenen Werten auszufihren.
Anwendung?

Bedingte Programmierung - Bedingte Anweisungen, Verzweigungen und Programmschleifen liefern

Kontaktieren Sie uns und besprechen Sie die Anforderungen Ihrer Anwendung ein machtiges Werkzeug fur besondere Fragestellungen oder fiir individuelle Winsche.

mit unseren Messfachleuten, um das passende System fir Ihren Einsatz Messreport-Generator - Erstellung individueller Reportvorlagen mittels Drag&Drop. Fir jeden
zusammenzustellen. Empfanger lasst sich eine eigene Reportvorlage erstellen.
WWW.visioneng.de/haWk Datenexport - Praktische Exportfunktion von Messdaten oder Roh-Messpunkten Gber DXF zu

CAD-Anwendungen fur das digitalisieren von Priiflingen oder das Erstellen von Schablonen fir
weitere Prifungen.
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Qualitat, Kalibrierung und Service

Weltweite Schulungen,
Service und Support

verfugt  Uber

Vision Engineering
ein Netzwerk von Niederlassungen

in Europa, Asien und Nordamerika,
das durch mehr als 120
geschulte Vertriebspartner ergéanzt
Fur  alle  Hawk-Systeme

werden Bedienerschulungen,
Anwendungsberatung, Service,
Kalibrierung und Support angeboten,
dass optimale
Produktivitat
zentrale
ist

wird.

sicherzustellen,

um
und

Genauigkeit

werden. Eine

erzielt
Anwendungsunterstitzung

ebenfalls  verfugbar. Sie  bietet
Problemlésungen bei technischen oder

applikationsspezifischen Fragen.

Die Systeme konnen vor Ort gewartet
werden, um Produktionsausfalle auf ein
MindestmaB zu beschranken. Oder
senden Sie lhr System an ein Vision
Engineering Wartungszentrum, wenn

komplexere Arbeiten erforderlich sind.

Messtischkorrektur
mit NLEC

Aufgrund der
Schwankungen in der Fertigung weisen

Messtische jeder Art unweigerlich
in der

nichtlineare

normalen geringen

winzige  Abweichungen

Mechanik  auf. Die
Fehlerkorrektur (NLEC) ist die praziseste
Korrekturmethode. Sie nutzt einen
Software-Algorithmus, der  Fehler
an ihrem Entstehungsort korrigiert.
Alle Messtische werden ab Werk mit

NLEC kalibriert.

Eine regelmaBige Uberprifung der

Messsysteme ist von grundlegender
Bedeutung, um mogliche
Abweichungen frihzeitig festzustellen.
Eine Justage der NLEC wird dann
unter  Verwendung rickflhrbarer
Normale vorgenommen.

www.visioneng.com/nlec

Rickverfolgbarkeit nach

internationalen Standards
Vision Engineering kalibriert mit dem
Ruckfuhrbarkeit auf
die durch die
in der

Nachweis der
nationale Normale,
gegenseitige Anerkennung
CIPM  MRA (Mutual

Ubereinkunft
der

Agreement)

Recognition
Nationen

teilnehmenden
ist. Vision Engineering Ltd wurde

fur sein Qualitdtsmanagementsystem

gegeben

ISO 9001:2008 zertifiziert.

FM 557119

Vision Engineering Ltd posséde la
certification du systéme de gestion
de la qualitt 1SO 9001:2008.



Optik

Patentiertes, monoskopisches, auf unendlich korrigiertes optisches

Technische

Hawk Elite

System in der Dynascope™-Technologie. Mit vorzentriertem Fadenkreuz, | |

sichtbar fur beide Augen.

Optional sind Sonderstrichplatten, auf einem Auge sichtbar, lieferbar o

Video

Hochauflésende CCD-Farbvideokamera

Objektive

VergroBerungsoptionen (Makro), GesamtvergroBerung

VergréBerungsoptionen (Mikro), GesamtvergroBerung

Beleuchtung

LED-Ringauflicht (optional in 4 Segmenten schaltbar)
LED-Durchlicht

Optional kénnen Farbfilter fur das Durchlicht angebracht werden
Episkopische LED-Beleuchtung fur Makroobjektive
Episkopische LED-Beleuchtung fiir Mikroobjektive

Bildbearbeitung

Bilderfassung

Messtische

150 mm x 150 mm

200 mm x 150 mm

200 mm x 150 mm motorisch
250 mm x 150 mm

300 mm x 225 mm

400 mm x 300 mm

Datenverarbeitung

PC-Software (Multi-Touch), M3
PC-Software (erweitert), IK-5000
Robuster Geometrierechner, ND-1200

Legende:
u Standard
[m] Opional

O*  Optional, nur fiir manuelle Systeme

Hawk-System mit Messtisch,
150 mm x150 mm
Abmessungen (B) 540 mm
M 700 mm
(H) 780 mm
Gewicht 46 kg
Messtische

Messbereich (X, Y) 150 mm x 150 mm

Messbereich (2) 195 mm (244 mm maxi)®

Messunsicherheit Uss2D = 4+(5,5L/1000)um*

10x, 20x, 50x, 100x

50x, 100x, 200x,
500x, 1000x

Oo0OomO

O

Manuell
Manuell
Motorisiert
Manuell
Manuell
Manuell

Hawk- System mit Messtisch,
200 mm x 150 mm

750 mm
750 mm
780 mm

65 kg

200 mm x 150 mm

195 mm (244 mm maxi)®
Uqs2D = 2+(4,5L/1000)pm*

Hawk Duo

10x, 20x, 50x, 100x

50x, 100x, 200x,
500x, 1000x

OooomO

Manuell
Manuel

Vollautomatisch (CNC)

Manuel
Manuell
Manuel

Hawk- System mit mot.
Messtisch, 200 mm x 150 mm

750 mm
700 mm
780 mm

65 kg

200 mm x 150 mm CNC

195 mm (244 mm maxi)®
Uqs2D = 2+(4,5L/1000)um*

aten

Hawk- System mit Messtisch,

250 mm x 150 mm

890 mm
730 mm
780 mm

76 kg

250 mm x 150 mm

181 mm (230mm maxi)®
Uqs2D = 4+(31/1000)um*

Hawk- System mit Messtisch,
300 mm x 225 mm

1100 mm
980 mm
700 mm

52 kg

300 mm x 225 mm

89 mm maxi®

Ugs2D = 15+(6,5L/1000)um*

Hawk- System mit Messtisch,
400 mm x 300 mm

1200 mm
980 mm
700 mm

58 kg

400 mm x 300 mm

89 mm maxi®

Ugs2D = 15+(8.5L/1000)um*

Messtisch- X) 0,004 mm 0,002 mm 0,002 mm 0,004 mm 0,010 mm 0,010 mm
Wiederholbarkeit ) 0,004 mm 0,002 mm 0,002 mm 0,004 mm 0,010 mm 0,010 mm
(V4] 0,004 mm#* 0,004 mm#* 0,004 mm% 0,004 mm# 0,010 mm 0,010 mm
Maximale Last auf der Glasplatte 12 kg 12 kg 12 kg 12 kg 12 kg 12 kg
MaBstabsauflésung X) 0,001 mm 0,0005 mm 0,0005 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001mm
) 0,001 mm 0,0005 mm 0,0005 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001mm
[va) 0,0005 mm 0,0005 mm 0,0005 mm 0,0005 mm 0,001 mm 0,001mm
Legende:
0 Abhéngig von der Konfiguration.
. Wobei L = gemessene Lange in mm (200x SystemvergroBerung, unter kontrollierten Bedingungen).
+ Bei Verwendung einer 10fachen Makrolinse (100fache SystemvergréBerung).
- Prézisionsfertigung in der EU
Hinweis: Wir bemihen uns, lhnen aktuelle Informationen bereitzustellen. Vision Engineering behélt sich jedoch das Recht vor, technische Daten ohne Vorankiindigung zu andern. Vision Engineering tibernimmt keine Haftung fiir die

Genauigkeit, Vollstandigkeit und/oder Zuverldssigkeit des Inhalts der hier bereitgestellten Informationen.
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Uber Vision Engineering

Vision Engineering

Der Name Vision Engineering steht
fir innovatives Design, hervorragende
optische Technologie und ergonomisch
vorteilhafte Produkte. Die Hawk-Familie

berthrungsloser Messsysteme bietet
praxisorientierte, branchenbewadhrte
Lésungen und fuhrende Technologien.

I1SO 9001:2008

Vision Engineering
nach dem Qualitatsmanagementsystem

ist zertifiziert

ISO 9001:2008.

Firmenprofil
Vision Engineering wurde 1958 vom
Rob  Freeman

Werkzeugmacher
als

der zZuvor

gegriindet,
das Jaguar-

Rennmechaniker
Rennteam gearbeitet hatte. Im Laufe
der Zeit hat sich Vision Engineering zu
innovativsten  und

far

einem  der
dynamischsten Hersteller optischer
Systeme mit Niederlassungen in
Europa, Asien und Nordamerika
entwickelt.

Ingenieure und Wissenschaftler in aller

Welt nutzen unsere Systeme fur eine
breite  Palette von Inspektions-,

Messanwendungen und allgemeinem
Bedarf an VergréBerungen in Industrie

und Biowissenschaften.

Video- und optisches Messsystem Swift-Duo

Forschung und
Technologie

Vision Engineering halt
Patente fir eine Reihe von optischen

Verfahren, die herkémmliche Mikroskop-

Okulare weitgehend Uberflissig machen.
berthrungsloser

weltweite

Die  Hawk-Familie
Messsysteme verwendet die Dynascope™
-Technologie zur Bildprojektion, die dem
Bediener mehr Ergonomie, Bildbrillanz
und Entlastung der Augen bietet und
dadurch zu gréBerer Genauigkeit und
Produktivitdt fuhrt. Vision
ist weiterhin  fuhrend
Technologien

hoherer
Engineering
in  puncto optische
und messtechnische Innovation und

betreibt fortlaufend Forschungs- und

Entwicklungsprogramme.

3-Achsen Videomessgerat Falcon



Weitere Mess- und Inspektionsiosungen

Messlésungen
Fir eine Vielzahl unterschiedlichster
Messapplikationen stellt  Vision

eine breite  Palette

Engineering
bertihrungsloser Messlosungen bereit.

Die Hawk Produktfamilie wird erganzt
durch weitere optische Losungen, wie
z.B. das Werkstatt-Messmikroskop

Kestrel Elite, die Video-Messsysteme
Swift oder das kombinierte

Optik/Video-Messsystem  Swift-Duo,
sowie die neuesten Systeme flr extrem

schnelle Sichtfeldmessungen.

Kontaktieren Sie uns, wenn Sie einen

konkreten  Anwendungsfall  oder
entsprechende Konfigurationen mit uns

erértern méchten.

Xpress ,Sichtfeld”-
Videomesssystem

Bildgebende

Dokumentation
Neben einer umfassenden Palette
an berthrungslosen Messlésungen
bietet Vision Engineering auch
eine Reihe von Inspektionssystemen
und  Softwarelésungen  fur die
Bilddokumentation,  Bildaufnahme,

Bildbeschriftung und Dimensionierung

mit ,,On-Screen” BemaBung.

Inspektionslésungen

Ein groBes Sortiment ergonomischer
Stereomikroskope wie die
renommierten Mikroskope Mantis und
Lynx untersttzt Sie bei Inspektions-

und Manipulationsaufgaben in allen

Industriebereichen.

Erfahren Sie mehr auf:
www.visioneng.de/ergonomic

Bildaufnahme- und Beschriftungssoftware
DimensionOne™

Sie finden das gesamte Produktportfolio www.visioneng.de

Okularloses Stereomikroskop Mantis
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Weitere Informationen ...

Weltweit sind eigene Niederlassungen und autorisierte Vertriebspartner
von Vision Engineering tatig. Weitere Informationen erhalten Sie
Uber unten aufgefuhrte Adressen, lhren lokalen Distributor oder

unsere Website.

Vertriebspartner

ce

J

Haftungsausschluss - Vision Engineering Ltd. bemiiht sich um fortlaufende Entwicklung und behalt sich das
Recht vor, das Design, die Materialien oder Spezifikationen von Produkten, der in dieser Broschiire bzw. in
Datenblattern enthaltenen Informationen ohne Vorankiindigung zu andern oder zu aktualisieren und die
Herstellung oder den Vertrieb irgendwelcher der beschriebenen Produkte einzustellen

Vision Engineering Ltd.
(Manufacturing)

Send Road, Send,

Woking, Surrey, GU23 7ER, England
Tel: +44 (0) 1483 248300
Email:  generalinfo@visioneng.com

Vision Engineering Ltd.

(Commercial)

Monument House, Monument Way West,
Woking, Surrey, GU21 5EN, England

Tel: +44 (0) 1483 248300

Email:  generalinfo@visioneng.com

Vision Engineering Inc.
(Manufacturing & Commercial)
570 Danbury Road, New Milford,
CT 06776 USA

Tel: +1(860) 355 3776
Email: info@visioneng.com

Vision Engineering Inc.

(West Coast Commercial)

745 West Taft Avenue, Orange,
CA 92865 USA

Tel: +1(714) 974 6966
Email: info@visioneng.com

Vision Engineering Ltd.
(Central Europe)
Anton-Pendele-Str. 3,

82275 Emmering, Deutschland
Tel: +49 (0) 8141 40167-0
Email: info@visioneng.de

Vision Engineering Ltd.

(France)

ZAC de la Tremblaie, Av. de la Tremblaie
91220 Le Plessis Paté, France

Tel: +33(0) 160 76 60 00

Email: info@visioneng.fr

Vision Engineering Ltd.

(Italia)

Via Cesare Cantu, 9

20092 Cinisello Balsamo MI, Italia
Tel: +39 02 6129 3518

Email: info@visioneng.it

Vision Engineering
(Brasil)
Email: info@visioneng.com.br

Besuchen Sie unsere internationale Website:

Www.visioneng.de

Copyright © 2013 Vision Engineering Ltd. All rights reserved.

Nippon Vision Engineering
(Japan)

272-2 Saedo-cho, Tsuduki-ku,
YYokohama-shi, 224-0054, Japan
Tel +81(0) 459351117
Email: info@visioneng.jp

Vision Engineering Ltd

(China)

11J, International Ocean Building,
720 Pudong Avenue, Shanghai,
200120, PR. China

Tel +86 (0) 21 5036 7556
Email: info@visioneng.com.cn

Vision Engineering

(S.E. Asia)

Tel +603 80700908
Email: info@visioneng.asia

Vision Engineering
(India)
Email: info@visioneng.co.in



